2021年温州市焊工职业技能竞赛

技术文件
一、制定标准

本次竞赛技术文件的制定，是以焊工（高级）应具备的理论知识和操作技能要求为命题依据，适当增加部分技师（国家职业资格二级）中的新知识、新技术、新工艺、新技能等相关内容。

二、试用范围

本技术文件适用于2021年温州市焊工职业技能竞赛。三、竞赛安排
竞赛时间：

理论考试：2021年11月28日（星期日）8:30-9:30 ；

实操初赛：2021年11月28日（星期日）9:45-15:30；

实操决赛：2021年11月28日（星期日）16:00-17:00。 
四、竞赛说明
本次竞赛的初赛成绩由理论知识和技能操作两部分成绩组成，其中理论知识成绩占总成绩的20%，技能操作成绩占总成绩的80%，初赛成绩前12名进入决赛。大赛最终名次由初赛成绩（占50%）和决赛成绩（占50%）两项之和来确定，若总分相同，以决赛成绩高者为先。
每位参赛者必须参加理论知识和技能操作两项内容的比赛，并在规定时间内按要求完成比赛内容。参赛选手的成绩评定由竞赛评委负责。
竞赛时间：理论知识竞赛时间为60分钟；技能初赛与决赛时间为45分钟（不包含打磨和装配组对时间15分钟）。
五、竞赛内容及要求
(一) 理论考核

理论知识以笔试形式进行，主要内容以竞赛工种的国家职业标准中的相关理论知识要求为基础，适当增加新知识、新技术、新工艺、新技能及安全生产知识等有关内容。
理论知识试题题型为：判断题、单项选择题。
(二) 技能操作

焊工技能操作竞赛项目：其中预赛低碳钢板对接横焊单面焊双面成型 (手工焊条电弧焊)；决赛低碳钢管与板骑座式对接水平固定单面焊双面成型焊接。实操件及电焊机由承办方提供，参赛选手需在规定时间内依据本作业指导书完成焊接。

1.实操件及电焊机要求

（1）预赛板对接横焊单面焊双面成型 (手工焊条电弧焊)：

材质：Q235
焊条型号:E4303  

焊条规格：φ3.2mm
钝边高度与间隙自定

反变形量自定

（2）决赛低碳钢管与板骑座式对接水平固定单面焊双面成型焊接： 

材质：20#

焊条型号:E4303 

焊条规格：φ3.2mm/φ2.5mm
P,b间隙自定
（3）电焊机型号规格：直流电焊机ZX-300,交流电焊机BX-300。

2.试件组对

试件组对规定如下：所有试件应点固在正面坡口内。板状试件点固在试件两端，点固长度≤20mm。管状试件点固不得超过二点，点固长度≤10mm。

3.实操具体要求

（1）竞赛操作时间为60分钟。

（2）管状试件固定高度不得高于1.3m（以试件中心点为准），点固处不许放在仰焊（5点钟-7点钟）位置。

（3）试件全部采用单面焊双面成型。焊接层数不做具体要求，由选手自定。

（4）试件的焊接方向规定如下：

a.板状对接焊层数的方向和打底焊的方向要一致；

b.管状试件的焊接采用两半圆自下而上焊接。

（5）竞赛完毕，选手应认真清理试件表面的焊渣、飞溅，但不能破坏试件焊缝的原始成形。
4.实操操作台如下图：
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六、竞赛实施
（一）参赛选手必须严格遵守考场规则，竞赛评委必须严格履行评委职责，做好赛场情况记录。
（二）竞赛过程中，选手休息、饮食或如厕时间均计算在比赛时间内（不包括评委对竞赛结果文件进行备份时间）。
（三）竞赛期间，评委会安排专人值班以解答和处理意外情况。
（四）竞赛结束后，按照程序提交比赛结果，评委对竞赛结果文件进行备份，参赛选手签字确认后有序退场。
（五）对于违规、作弊的参赛选手将取消其竞赛资格。

七、竞赛地点
竞赛地点：温州技师学院矮凳桥校区（温州市鹿城区矮凳桥路78号）。
